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Poznamka

Tyto pokyny k instalaci a k obsluze jsou k dispozici na strankach www.afriso.cz.

Varovani!

Hydraulické spojky BLH by mély byt instalovany, uvedeny do provozu, provozovany,
demontovany pouze kvalifikované a vyskolenym persondlem. Zmény a Upravy
provadéné neopravnénymi osobami mohou zpUsobit nebezpedi a jsou z bezpecnostnich
dlvodul zakazany.

POUZITI

Hydraulickd spojka BLH se pouziva k oddéleni hydraulické cirkulace zdroje tepla a topnych okruh instalace
podle PN-EN 12828. Pouziti hydraulické spojky v systému zajistuje oddéleni dvou nezavislych topnych
okruht se samostatnymi ¢erpadly. UmozZriuje zajistit spravné hydraulické podminky obéhovych ¢erpadel
automatickym vyrovnavanim pritokd. Tim se zajisti hladky provoz instalace a zdroja tepla v pfipadé vypnuti
nékterych spotrebicl tepla a prodlouzeni Zivotnosti obéhovych ¢erpadel. Spojka diky konstrukci a
vlastnostem také pomaha odvzdusnit a oddélovat necistoty, které lze odstranit pomoci vypoustéciho
ventilu. Dalsi funkci spojky miZe byt také zvyseni teploty vody, kterd se vraci k tepelnému zdroji.

Hydraulicka spojka BLH se sklada z pozinkovaného ocelového télesa s vnitini rozdélovaci siti, izolaéni pénové
izolace (XLPE) a zafizeni ve formé automatického odvzdusriovaciho ventilu s montaznim ventilem,
vypoustécim ventilem KFE a dvéma teploméry.

V ptipadé, Ze neni tieba dodate¢ného vybaveni, otvory s vnitinim zavitem G% "by mély byt zaslepeny.

Automaticky odvzdusnovaci ventil, vypoustéci ventil KFE a teploméry jsou dodavany samostatné uvnitf obalu
tak, aby nebyly béhem prepravy poskozeny.

KONSTRUKCE ‘

automaticky odvzdusniovaci ventil - pfipojeni G1/2"

termohydraulické spojka

teplomeér - pripojeni G1/2"

izolace

teplomeér - pripojeni G1/2"

vypousteéci ventil - pfipojeni G1/2"

Pted instalaci spojky dukladné oplachnéte instalaci, vénujte zvldstni pozornost odstranéni zbytk( péjeciho zafizeni,
fezani trubek apod. Doporucujeme také pouzit vhodné filtry v instalaci.

Namontujte spojku vertikdlné pfimo na montazni trubky podle schématu poufZiti (obr. 1) pomoci vnitinich zavitek G1
". V odlvodnénych ptipadech, napf. Pokud jsou potrubi vyrobeny z plastu, je nutno uvaZzovat o pouziti pfidavnych
svorek na potrubi u hydraulickych spoju. Packy s vétsim rozestupem slouzi k pfipojeni obvodu ¢erpadla zdroje tepla.
Pro pfipojeni Cerpadlového okruhu instalace by mély byt pouzity konektory s mensi rozteéi. Poté zasroubujte
odvzdusiovaci ventil na hornim pfipojeni G1 / 2 "pomoci vhodného tésnéni (napf. Teflonu). Ve spodni pfipojce Sroub
G1 /2 "vvypoustécim ventilu KFE. U ostatnich dvou spoji G1 / 2 "umistéte teplomérové pouzdro pomoci vhodného
tésnéni (napf. Teflon). Po poc¢atecnim naplnéniinstalace do nozniho ventilu ru¢né zaviete automatické odvzdusnéni.
Pokud nepouZzivate zadné dalsi vybaveni, otvory je tfeba zasunout zatkami.

Obr. 1 Schéma prikladu montaze ‘

obéh zdroje tepla

Obéhovy systém
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Popis fungovani
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Situace | — pritok topného
média v okruhu Ccerpadla
topného okruhu (Qg) se rovna
pritoku média v okruhu
Cerpadla tepelného zdroje

(Qk). Spojka nesmésuje privod
ani zpétny tok z instalace.

00 el

el

e
Qg<0Qk
Situace Il — pritok topného
média v okruhu Ccerpadla
topného okruhu (Qg) je mensi
nez pritok média v okruhu
Cerpadla tepelného zdroje
(Qk). Cast horkého média z
kotle je smichéana ve spojce se
studenym proudem z navratu
instalace, ¢imz se zvySuje
teplota média, které se vraci
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Situace Il — pritok topného
média v okruhu cerpadla
topného okruhu (Qg) je
vétsi nez pritok média v
okruhu cerpadla tepelného
zdroje (Qk). Cast studeného
média z vratného systému
je smichana v spojce s
horkym proudem z kotle,
coz snizuje teplotu média

do zdroje tepla. dodavajiciho zafizeni.

Technické udaje

Parametr Hodnota
Pripojeni do instalace GW G1”
Pfipojeni komponentt GW G'/2"

Priitok max 4,0 m3/h

Vykon systému max. 70 kW pii AT = 15K

Jmenovity tlak PN6 | PN16 (termohydraulické spojky)
Pracovni teplota max 90°C | max110°C(

Obsah glykolu max 50%

Material spojky pozinkovana ocel

Material izolace polyetylen (XLPE)

Aut. odvzdu. ventil G3/8" s montainim ventilem R1/2"

Vyp. ventil niklovany, G1/2"

Teplomér @63 mm, 0=120°C, G1/2", kl. 2,0

Hydraulické spojky BLH jsou bezudrzbové. Je nutné pravidelné kontrolovat té&snost

spojl a stav automatického odvzdusfiovaciho ventilu zda neni zneéiétén. V

pravidelnych intervalech doporu¢ujeme pouzit odtokovy ventil KFE, aby se odstranily
nelistoty ze systému. 3
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Vyrobek podléha smérnici o tlacich 2014/68 / EU a v souladu s €l. 4.3 (uzndvana
inZzenyrska praxe) neni oznacena znackou CE.

Instrukce k likvidaci produktu

1. Demontujte zafizeni.

2. V zajmu ochrany Zivotniho prostiedi nevyhazujte produkt spole¢né s
netfidénym komunalnim odpadem.

Pristroj musi byt dorucen do pfislusného sbérného dvora.
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Zaruka

Vyrobce poskytuje 24hodinovou zaruku na zarizeni od data nakupu. Zaruka je neplatna v
disledku neopravnénych lprav nebo instalaci, které jsou v souladu s témito pokyny pro
montaz a pouziti.

Spokojenost zakaznika

Pro Afriso spol. s r.o. je spokojenost zakaznikd nejdleZit&jsi. Mate-li jakékoliv dotazy, navrhy
nebo pfipominky k produktu, tak nas prosim kontaktujte na emailové adrese info@afriso.cz




