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ZI NC (S re') Zinek v kapalné verzi a ve formé spreje
pre] slouzi jako ochrana povrchu kovl pred
ZI NC SFUSO (kapalny) korozi a oxidaci. Podstatou ochrany je
zinkovy prasek se zrnem ve velikosti
mikron( a Cistotou prevysujici 98%
Zinek pro retuSovani a studené nanaseny v disperzi se smési vhodnych
galvanizovani syntetickych pryskyfic.

PROC ZINC ve spreji je pfedevSim ur€en pro profesionalni retuSovaci prace na
galvanizovanych kovovych povrsich a vyrobcich — jinymi slovy vyrobkl, které byly
pozinkovany z vyuZitim elektrolytického nebo Zarového procesu zinkovani. ZINC v
tekuté formé se vyuziva jako alternativa ke skute €nému zinkovani : je idealni pro
ochranu stfednich a velkych povrchl nebo velmi velkych konstrukci.

V pfedchozim odstavci je ZINC popsany jako ochranny produkt. To by mohlo vést
k mySlence, Ze je ekvivalentni lakovani — jinymi slovy obvykly natér ve spreji.
Skute€nost je zcela jina. Pro vysvétleni - lak je smés, ve které je barevny pigment
pfidavan do pryskyfic. Na druhou stranu ZINC je kombinaci pryskyfice a prasku
z kovového zinku. Z tohoto diivodu by mél byt povaZzovan za profesionalni retuSovaci
pomucku pro zinkované vyrobky.

Hlavni charakteristiky : Povrchova Uprava ma zafivy lesk v praxi identicky
s povrchovou Upravou dosazenou galvanicky. Vytvafi silny pruzny lakovany plast
schopny odolavat teplotam do 300 C . KdyZ se pouZije pro retuSovani, stava se
postupem ¢asu matnéjSi a barva povrchu je stejnd jako povrchu dosazeného
elektrolytickou galvanizaci nebo zarovym zinkovanim. Retus splyva s okolim.

Dva lehké nastfiky ZINCu zajisti vynikajici ochranu proti atmosférickym ¢initelim,
zabrani korozi a oxidaci

ZINC je suchy na dotek po 90 sekundach a k jeho vytvrzeni dochazi po cca 12
hodinach (v zavislosti na okolni teploté a vlhkosti).

JAK ZINC ve spreji:
Povrchy by meély byt Cisté a zbavené koroze. Sprej FAdné& protfepejte, dokud
neuslysite klepani michaci kuli€ky a poté tfepejte jesté nejméné jednu minutu. Potom
aplikujte nastfik ze vzdalenosti asi 20 cm. Po 1 az 2 minutach aplikujte druhy nastfik
pokud moZno pohyby kfiZujicimi smér pohybl provadénych pfi prvnim néastfiku.
ZINC SFUSO ve form & kapaliny:
Povrchy by mély byt Cisté a bez koroze. V této formé je produkt dodavan ve védru se
Sirokym hrdlem pro usnadnéni michani a dosazeni homogenni disperze zinkového
prasku: kov ma tendenci sedat na dno lahve, dobfe proto rozmichejte s pouzitim
elektrického michadla nebo vrtatky a michejte nejméné 10 minut. Potom odeberte
pozadované mnozstvi a védro bezpecné uzaviete. MliZze byt aplikovan pomoci Stétce
nebo nastfikan ruéni pistoli. Nenechavejte védro zbyte¢né oteviené: voda nebo
postaéi i pouhd vlhkost vzduchu mohou zménit barvu produktu a redukovat
schopnost pryskyfice ulpét na povrchu.

KDE | Zpracovani kovl
Udrzba strojd a zafizeni
Vytapéni a klimatizace
Stavebni priimysl
Autoservisy a autolakovny
Lodénice
Veskeré Udrzbarské operace

BALENI | Kéd vyrobku Dodavana mnozstvi Baleni
951.003 400 ml aerosol ve spreji | karton 12 ks
951.005 5 litrové wdro (na karton 2 ks
objednavku)

951.001 1 litrova plechovka karton 16 ks



